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Priifung von Mineraldlen

Priifung der Alterungsbesténdigkeit nach Baader
Priifung bei 95°C

DIN

51 554

Teil 3

Testing of mineral oils; testing of ageing according to Baader; testing at 95°C
Essais des huiles minerales; essai de vieillissement d’aprés la méthode Baader; essai & 95°C

Zweck, Probenahme und Alterung sind in DIN 51554 Teil 1 behandelt.

1 Anwendungsbereich
Schmierdle C, C-L, C-LP und Hydraulikdle H ohne Wirkstoff-
zusétze .

2 Mitgeltende Normen

DIN 1333 Teil 2 Zahlenangaben; Runden

DIN 51554 Teil 1 Priifung von Mineraldien; Priifung der
Alterungsbesténdigkeit nach Baader;
Zweck, Probenahme, Alterung
Prifung von Schmierstoffen, Bestim-
mung der Verseifungszahl

Priifung von Mineral6len; Priiffehler;
Allgemeines, Begriffe und ihre Anwen-
dung auf Lieferbedingungen

DIN 51559

DIN 51848 Teil 1

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Eine Probe des zu priifenden Oles, dessen Verseifungszahl
nach DIN 51559 bekannt ist, wird 3 Tage lang bei 95 °C nach
DIN 51554 Teil 1 gealtert. An der so gealterten Probe wird
nach visueller Priifung die Zunahme der Verseifungszahl
nach DIN 51 559 bestimmt.

4 Durchfiihrung

4.1 BeiSchiedsanalysen werden drei Proben 3 Tage lang
nach DIN 51554 Teil 1 nebeneinander im Baader-Gerat ge-
altert. Die Ergebnisse dieser drei Proben miissen mit der
Wiederholbarkeit des Priifverfahrens vereinbar sein. MaB-
gebend fiir die Beurteilung ist der Mittelwert aus den drei
Messungen.

4.2 Visuelle Priifung

Nach dem Herausnehmen der PriifgefdBe aus der Heiz-
einrichtung sind die GefaBe auBen zu reinigen.
Verianderungen im Aussehen der Proben und der Draht-
wendeln sind festzustellen und gegebenenfalls unter Hin-
weis auf diese Norm und die Alterungsdauer im Priifbericht
anzugeben.

4.3 Bestimmung der Verseifungszahl

4.3.1 Begriff, Einheit, Kurzbeschreibung der Bestimmung,
Gerate, Chemikalien und Hilfsmittel siehe DIN 51 559.

4.3.2 Durchfiihrung

Das aus der Heizeinrichtung entnommene PriifgefdB mit
der gealterten Probe (siehe DIN 51554 Teil 1, Ausgabe
September 1978, Abschnitt 9.6) ist vor Entnahme der Proben-

FachnormenausschuB Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
FachausschuB Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des FNM
Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)

menge fiir die Bestimmung der Verseifungszahl umzuschiit-
teln. Die Verseifungszahl ist nach DIN 51 559 zu bestimmen.
Mit dieser Bestimmung ist spétestens eine Stunde nach
Entnahme des PriifgefdBes aus der Heizeinrichtung zu
beginnen.

4.3.3 Auswertung

Die Verseifungszahl der gealterten Probe ist nach DIN 51559
zu errechnen. Von dieser Verseifungszahl ist die Versei-
fungszahl des nicht gealterten Oles abzuziehen.

4.3.4 Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis der Priifung ist unter Hinweis auf diese Norm
die Zunahme der Verseifungszahl V, in mg KOH/g auf
0,01 mg KOH/g gerundet anzugeben.

Beziiglich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle
ist DIN 1333 Teil 2 zu berlicksichtigen.

4.3.5 Priiffehler

"~ (nach DIN 51848 Teil 1)
Zum Beurteilen der Zuverldssigkeit von Ergebnissen wer-
den folgende Merkmale benutzt:

Wiederholbarkeit

(ein Beobachter, ein Gerat)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholbedingungen ermitteit, so werden beide Ergeb-
nisse als annehmbar und normgerecht betrachtet, wenn
sie sich um nicht mehr als die Zahlenwerte in Spalte 2 der
Tabelle 1 unterscheiden.

Vergleichbarkeit

(verschiedene Beobachter, verschiedene Geréte)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse als annehmbar und normgerecht betrachtet,
wenn sie sich um nicht mehr als die Zahlenwerte in Spalte 3
der Tabelle 1 unterscheiden.

Tabelle 1. Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit
Zunahme der Wiederhol- Vergleich-
Verseifungszahl barkeit barkeit
mg }XBH/Q mg KOH/g mg KOH/g
bis 0,2 0,05 0,06
iiber 0,2 bis 0,4 0,06 0,09
liber 0,4 bis 0,6 0,08 0,12
iiber 0,6 0,09 0,15
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